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	1. Эскиз деталей с размерами по заданному варианту

	2.Схема базирования

	

	Схема базирования - схема расположения  опорных точек на  базах  заготовки или  изделия.

Все опорные точки на схеме базирования изображают условными знаками и номеруют порядковыми номерами, начиная с базы, на которой располагается наибольшее количество опорных точек.

   При наложении в какой-либо проекции одной опорной  точки  на другую,  изображается  одна точка и около нее (в скобках) проставляют номера совмещенных точек.                                              
   Число проекций заготовки или изделия  на схеме  базирования должно  быть достаточным для четкого представления о размещении опорных точек.
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	3. Расчет размеров для настройки приспособления

	Определяем настроечный размер CН. 

Составляем технологическую размерную цепь следующим образом.

Исходным звеном цепи является размер C, замыкающим 
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3.1 Расчет размера С=30±0,15мм
БсΔ=Б1+Б2-Б3

Б1=С=             мм
Б2=0,5(D+0,5δ1)=              мм – половина среднего диаметра отверстия.

D=         – номинальный диаметр отверстия

δ1=          – допуск на отверстие

Б3=D-0,5δ2=         мм – средний в поле допуска диаметр контрольного валика.
δ2=          – допуск на контрольный валик

БСΔ=         мм
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3.2 Расчет размера А =         мм
При расчете настроечного размера для получения межцентрового расстояния, учитываем удвоенное значение звеньев 
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, так как для настройки компоновки используется не один, а два контрольного валика, а блок концевых мер устанавливается между ними
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БАΔ=2Б2+А-2Б3

БАΔ=         мм
3.3 Расчет размера В =
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БВΔ=Б1+Б2-Б3

БВΔ=         мм
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4. Эскизы (приспособления УСП)
1 — винты;   2 — валики контрольные;  3 — заготовка; 4 — планка направляющая с контрольными валиками; 5 — стопорные гайки; 6 — поджимающий винт; 7 — опора.
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1- прямоугольная плита; 2- опоры из колонок; 3- кондукторные планки; 3- прихват;
4- кондукторная втулка; 5- винт; 6- заготовка; 7- планка; 8- ступенчатые планки


	5. Последовательность сборки и настройки приспособления

	1. Отвернуть винты (6), крепящие кондукторные втулки (5) в направляющей 

      планке (3);

2. Вместо кондукторных втулок установить контрольные валики соответствующего размера;

3. Отвернуть стопорные гайки, крепящие планки с кондукторными втулками;

4. Подобрать концевые меры длины из набора, начиная с той у которой номинальный размер включает в себя сотые и десятичные доли миллиметра, а затем остальные размеры. В сумме блок концевых мер длины(рабочие поверхности следует притереть к друг другу) должен быть равен соответствующему рассчитанному размеру Ан, Бн, Сн;

5. Наметить последовательность настройки и настроить компоновку с помощью набранных блоков, устанавливая их так, так чтобы рабочие поверхности крайних плиток касались контрольного валика и соответсующей поверхности.

Условие правильности настройки – блок концевых мер должен удерживаться между указанными поверхностями под действием собственного веса и сравнительно перемещаться между ними и выниматься.

6. После проверки правильности настройки лаборантом или преподавателем следует аккуратно вынуть блок, разобрать его и положить концевые меры в соответствующие гнезда коробки.

7. Снять контрольные валики, установить кондукторные втулки, закрепить их стопорными винтами.
8. Установить заготовку в соответствии с правилами базирования и закрепить её.
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