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	Отчёт по лабораторной работе:

«Автоматизированная сборка деталей с применением напольного промышленного робота (ПР)».
	ФИО студента

	
	
	

	
	
	Группа 

	Кафедра ТМ и М
	
	Бригада 

	1. Эскиз заданных деталей и сборочной единицы (СЕ).



	2. Расчётная схема приспособления и используемые в расчёте данные.

	2.1. Опорные точки и траектория перемещения центра заготовки.
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	Наименование величины
	Обозначение
	Число, мм
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	Максимальный натяг по 
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	Предельные отклонения зазора между поверхностями диаметров 
[image: image4.wmf]D

 и 
[image: image5.wmf]2

d


	
[image: image6.wmf]max

S


	
	

	
	
	
[image: image7.wmf]min

S


	
	

	
	Допуск диаметра посадочной поверхности
	Втулки
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	Гарантированная (минимальная) ширина фаски
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	Суммарная погрешность ориентации
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	А) с зазором


	Б) с натягом

.

	3. Расчёт и анализ условий выполнения сборочных операций на РТК.



	Содержание расчёта
	Используемая зависимость
	Результат

	
	
	зазор
	натяг

	Проверка условий автоматической устанавливаемости на стержень приспособления
	втулки
	
	

	
	валика
	
	

	Проверка автоматической собираемости деталей в приспособлении
	
	

	
	
	
	

	Определение возможностей автоматической сборки деталей сопрягаемых с зазором без приспособления
	
	
	

	Вычисление оптимальной ширины верхней фаски посадочной поверхности втулки
	
	
	

	Вычисление приращения площади контакта сопрягаемых поверхностей
	
	
	

	4. Компоновочная схема РТК сборки и описание работы комплекса.
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Элементы комплекса:

2 — Тара для валов.

3 — Тара для СЕ.

4 — Промышленный робот (ПР).

5 — УЧПУ робота.

6 — Сборочный стенд с ГСП.

7 — Тактовый стол.

N1 — число втулок

N2 — число валиков

N3 — число СЕ
	Технологические переходы сборки деталей с натягом.

	
	№ п/п
	Содержание перехода

	
	1
	Переместить ЗУ ПР к ТС.

	
	2
	Взять одну втулку при их наличии на ТС. В противном случае ПК на один шаг и повторить операцию.

	
	3
	Переместить ЗУ со втулкой к сборочному стенду.

	
	4
	Установить втулку на ГСП.

	
	5
	Переместить ЗУ к таре с валиками.

	
	6
	Взять один валик при их наличии в таре. В противном случае заменить пустую тару на полную и повторить операцию.

	
	7
	Переместить ЗУ с валиком к сборочному стенду.

	
	8
	Установить валик на ГСП.

	
	9
	Отодвинуть ЗУ.

	
	10
	Стукнуть прессом по ГСП с установленными на нем втулкой и валиком.

	
	11
	Переместить ЗУ к сборочному стенду.

	
	12
	Взять СЕ.

	
	13
	Переместить ЗУ с СЕ к Т3, если образовался требуемый штабель СЕ, заменить полную тару на пустую.

	О1 — сборка детали с натягом (задан в варианте);

                                           О2 — с малым зазором;

                                           О3 — сборка с большим зазором.
5. Блок-схема алгоритма сборочной операции ОС диагностики.
Виды отказа:

ОХС — хват не сжимается;
ОТС — не передвигается ПК (задан в варианте);
ОЗУ — кисть ПР не поворачивает ЗУ на 
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6. Условное изображение деталей (СЕ) в штабеле и вносимые в УП точки.

Форма заданного штабеля —              ,

Где        — количество колонок,               — число СЕ в каждой колонке.
Точки штабеля.                                                                            Точки обучения.




6. Условное изображение деталей (СЕ) в штабеле и вносимые в УП точки.

Форма заданного штабеля — А20,

где 
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— количество колонок, 
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 — число СЕ в каждой колонке.
Точки штабеля.                                                                            Точки обучения.
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Задание начальных условий. Введение исходных данных.


Присвоение значений переменным:� EMBED Equation.DSMT4  ���, � EMBED Equation.DSMT4  ���, � EMBED Equation.DSMT4  ���.











Да





Нет





2а. Есть?





3.Присвоить � EMBED Equation.DSMT4  ���.





2. Взять втулку.





1.Переместить ЗУ к Т1.





Нет





Нет





Нет








Да





Нет





Нет





Да





Да





Да





Да





4           � EMBED Equation.DSMT4 ���





4           ХР разжат?





4     � EMBED Equation.DSMT4 ���





ХР разжат?





(4)� EMBED Equation.DSMT4 ���





Аварийное прекращение работы с сообщением причины отказа.





Передвинуть ПК на шаг. Ждать ответа от ТС. Продолжить работу.





Переместить ЗУ к ТС. Ввести его во втулку. Присвоить � EMBED Equation.DSMT4  ���.





Остановить работу ПР. Ждать замены Т2. Возобновить работу ПР.





Переместить ЗУ к Т2. Взять валик. Присвоить � EMBED Equation.DSMT4  ���.





Переместить втулку к ТС. Установить втулку на ПК.





Остановить работу ПР. Ждать замены Т1. Возобновить работу ПР.





(1…3) Переместить ЗУ к Т1.


Взять втулку.


Присвоить � EMBED Equation.DSMT4  ���.
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