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	1. Эскизы заданных деталей и контуры заготовок с обозначением размеров, обработанных поверхностей и технологических баз
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2. Оценка возможности применения групповой обработки деталей

2.1 Достаточность позиций (гнезд) для инструментального оснащения
Приложение 1



	Наименование инструмента и число занимаемых им гнезд
	Номера обработанных поверхностей
	Общее число
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	Поверхностей



	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	Заключение:



Приложение 2
	2.2 Неизменность наладки станочного приспособления (патрона)

	№

 детали
	Расстояние от базового торца до ближайшей обработанной поверхности, мм
	Диаметры базовых поверхностей, закрепляемых в кулачках патрона, и их разность, мм
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	Заключение:

	2.3 Неизменность наладки и надежность захватывающего устройства ЗУ

	№ 

детали
	Диаметры поверхностей, захватываемых пластинами ЗУ, мм
	Длины захвата и расстояния от края пластины до опорных поверхностей патрона, мм
	Вес заготовки (детали), Н
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	Заключение:

	3 РАЗРАБОТКА ПРОЦЕССА ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ НА ТОКАРНОМ ГПМ

С ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОЙ СТРУКТУРОЙ ВЫПОЛНЯЕМЫХ ОПЕРАЦИЙ

3.1 Опорные точки и траектория перемещения центра заготовки

	[image: image18.jpg]



	№
	
[image: image19.wmf]Z

, мм
	
[image: image20.wmf]q

, мм
	
[image: image21.wmf]R

, мм
	
[image: image22.wmf]a

, 0/1

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	1 – Тактовый стол

2 – Подвижный экран

3 – Шкаф УЧПУ станка

4 – Шкаф УЧПУ робота

5 – Площадка ИК


[image: image23.wmf]1

0

 - Ось робота ИР


Приложение 3
	3.2 Циклограмма работы ГПМ при последовательной структуре технологического процесса
	Время Т работы оборудования по переходам цикла, с
	T18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	Обоначения: Z, θ, R – координаты; С – сжатие; П – поворот; З – закрытие; О - открытие
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	Состав и действие оборудования ГПМ
	Z
	θ
	R
	С
	Р
	П
	З
	О
	С
	Р
	привод
	ИК
	Тактовый стол
	1
	2
	3
	среднее
	

	
	
	Манипулятор
	Схват 

(ЗУ)
	Экран

Патрон
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	Измер.
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	Робот
	Станок
	
	
	
	
	



Приложение 4

	3.3. Фрагмент УП робота для заданных переходов _____________

	№ перехода
	

	№ и содержание кадра
	
	
	
	
	

	4. ВАРИАНТ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ДЕТАЛЕЙ ПРИ ПАРАЛЛЕЛЬНОЙ СТРУКТУРЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

4.1. Схема работы ГПМ
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4.2. Время перехода загрузки-выгрузки деталей в операции контроля

	Значения времени перехода, с
	Измеренные 
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	5. ПОКАЗАТЕЛИ РАБОТЫ ГПМ ПРИ РАЗНОЙ СТРУКТУРЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

5.1. Продолжительность полного цикла и его составляющих

	Время Т,с
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	Структур
	Послед.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Парале.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.2. Загрузка оборудования ГПМ

	Коэффициент загрузки
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	Структура
	Последовательная
	
	
	

	
	Параллельная
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